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HS Model Dikey Delik Makinesi, cam isleme endiistrisinde yiiksek hiz, hassasiyet ve dayanikliligi
bir arada sunmak iizere tasarlanmistir.

Otomotiv, mimari endiistriyel sistemleri , Lamineli Camlar, insaat ve dusakabin sektorlerinde
kullanilan camlarda delik agma islemlerini hizli, giivenli ve kusursuz sekilde gerceklestirir.
Kompakt yapisi, tam otomatik kontrol sistemi ve cift istasyonlu delme 6zelligi sayesinde tliretim
siireclerinde maksimum verimlilik saglar.

Makine, diiz ve sekilli camlarda delme yapabilme 6zelligi sayesinde farkli iiretim ihtiyac¢larina tam
uyum saglar. Makine, alt1 farkl dl¢iide matkabi otomatik olarak degistirerek, hizli ve hassas delme
islemi gerceklestirir. Seri liretimlerde, gerek hiziyla gerekse hassasiyetiyle biiyiik avantaj saglayan bu
model, tek operatorle ¢calisma imkani sunarak isleme maliyetlerini minimuma indirir.

Giiclii konstriiksiyonu ve korozyona dayanikli mekanik tasarimi, bakim ve yedek par¢a maliyetlerini
diisiik seviyelerde tutar; uzun 6miirli kullanim saglar.

Kompakt yapisi, tam otomatik kontrol sistemi ve yliksek hassasiyetli delme teknolojisiyle iiretim
suireclerinde maksimum verimlilik sunar.
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TARET DELIK SISTEMI

HS Model Taretli Magazin Sistemi Alt1 farkli 6l¢iide matkabi otomatik olarak degistirebilme 6zelligine sahip bu
model, hizli ve yiiksek hassasiyetli delme islemleri gerceklestirir.

Seri liretim hatlarinda sundugu yiiksek verimlilik ve tek operatorle calisma imkani, isletme maliyetlerini
o6nemli 6l¢ilide azaltir.

Diiz ve sekilli camlarda sorunsuz sekilde kullanilabilen makine, giiclii konstriiksiyonu ve korozyona
dayanikli mekanik tasarimiyla uzun 6miirlii kullanim saglar. Bu 6zellikleri sayesinde bakim ve yedek parca
maliyetleri minimum seviyededir.
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KLEMP SISTEMi

Hassas Delik Konumlandirma i¢in Gelistirilmis Klemp Teknolojisi Makinede kullanilan gelistirilmis Klemp
sistemi, camin delme islemleri sirasinda konumunu maksimum hassasiyetle sabitlemek {izere tasarlanmistir.
Sistem, Borverk tezgahinda islenmis yiiksek dogruluklu yiizeyler iizerinde ¢alisan Gten marka vidali mil ve
Servo kontrollii tahrik mekanizmasi ile donatilmistir.

Bu ileri teknoloji yapi, Klemp hareketlerinde yiiksek dogruluk, titresimsiz calisma ve tekrarlanabilir
pozisyonlama saglar.

Vidali milin hassas dogrusal hareket kabiliyeti ile Servo motorun dinamik kontrolii bir araya gelerek, delik
konumlarinin mikron seviyesinde optimal hassasiyetle islenmesini miimkiin kilar.

Ayrica sistem, 6zel tasarlanmis muhafaza yapisi sayesinde sogutma suyundan tamamen izole edilmistir.

Bu sayede su, nem ve partikiillere karsi tam koruma saglanarak mekanizmanin émrii uzatilmis, bakim ihtiyaci
en aza indirilmistir.

Sonug olarak gelistirilmis bu Klemp sistemi, yliksek dayaniklilik, tistiin hassasiyet ve uzun stireli kararh
performans sunar.
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MAKINE

MAKINE TEKNIK OZELLIKLER

Dikey Delik Makinesi, diiz ve sekilli camlarda yiiksek hassasiyetli delme islemleri icin tasarlanmistir. Alt1 farkh
6lciide matkab1 otomatik olarak degistirebilme 6zelligi, liretim siirecinde hiz ve esneklik saglar.

Vidali mil ve servo kontrollii klemp sistemi, cam delik konumlarini mikron seviyesinde dogrulukla
islerken, borverk islenmis yiizeyler ve tam su izolasyonlu mekanik yap1 uzun émiirlii kullanim sunar.
Makine; otomotiv, mimari cephe, lamine, dusakabin, balkon cami ve korkuluk camu iiretimi gibi yiiksek
kalite ve hassasiyet gerektiren sektorlerde giivenle kullanilabilir.

Tek operatorle verimli ¢alisabilen sistem, isletmelere yliksek iiretkenlik ve diisiik bakim maliyeti avantaji
saglar.

Makinenin taret magazin sistemi, alt1 farkli capta cam delme 6zelligine sahip olup, matkaplari otomatik
olarak degistirerek kesintisiz ve yiiksek hassasiyetli delme islemleri gerceklestirir.

Otomatik takim degistirme sistemi sayesinde operator miidahalesine gerek kalmadan tiretim siirekliligi
saglanir ve islem verimliligi maksimum diizeye cikar.

Taret sistemi, minimum @3 mm ile maksimum @80 mm arasindaki delik ¢aplarini yiiksek dogrulukta
isleyebilir. Bu yapi, hem seri iiretimlerde hiz avantaji, hem de hassas delik pozisyonlama acisindan iistiin
performans sunar.

Makine, Klemp Modu ile 0 - 3000 mm 6l¢ii araligindaki camlarda yiliksek hassasiyetle delme islemi
gerceklestirebilir. Sistem, gelismis konumlama algoritmasi sayesinde cami sabitleyerek dl¢iisel kaymalari
onler ve 0,2 - 0,5 mm tolerans degerleri icinde tekrarlanabilir dogruluk saglar .Bu 6zellik, 6zellikle biiytik
ebatli camlarda stabil delme performansi sunarken, hassas pozisyonlama kabiliyetiyle ytliksek kalite
standartlarini garanti eder.

Makine, Klemp Modu sayesinde yalnizca diiz camlarda degil, sekilli camlarda da yiiksek hassasiyetle delme
islemi gerceklestirebilir. Bu 6zellik, tamamen kendi miithendislik ekibimiz tarafindan tasarlanan 6zel aparat
sistemleri ile desteklenmistir. Farkli form ve geometrilere sahip camlarda bile stabil tutus ve dogru
konumlama saglayarak delme hassasiyetini korur.

Makine, Band Modu ile biiyiik ebatli camlarda yiiksek verimlilikte delme islemi gerceklestirir.

Bu Band Mod Sisteminde,

0 - 2000 mm 6lci araligindaki camlarda #1 mm,

2000 mm iizeri cam o6lgiilerinde ise #1,5 mm tolerans degerleriyle calisir.

Band Modu, 6zellikle genis ebatli mimari camlar ve cephe uygulamalari i¢in optimize edilmistir.

Camin ylizeyinde stabil ilerleme ve dogru konumlama saglayarak, biiyiik boyutlu is parcalarinda dahi
yliksek hassasiyetli delme performansi sunar.

Kullanilan Elektrik, Elektronik ve Otomasyon aksam Schneider markadir. SCHNEIDER Giivencesiyle Akilli
Kontrol Dikey CNC makinemizin otomasyon altyapisi, diinya genelinde endiistriyel otomasyonun 6nctisii olan
SCHNEIDER ELECTRIC markasiyla donatilmistur.

SCHNEIDER’in gelismis kontrol sistemleri, yiiksek hassasiyet, giivenilir performans ve enerji verimliligi
sunarak liretim stireglerinin her asamasinda maksimum stabilite saglar. Makinemizde kullanilan PLC, suiriicii,
buton ve kontrol ekipmanlari, SCHNEIDER’in endiistri standartlarini belirleyen teknolojisiyle entegre
edilmistir. Bu sayede sistem; hizli tepKi siiresi, kullanici dostu arayiiz ve uzun émiirlii calisma kararhlhigi
ile 6ne ¢ikar. SCHNEIDER otomasyon teknolojisi, makinemizin akill1 ydnetim ve giivenli iiretim prensibini
destekleyerek, siirekli verimlilik ve minimum ariza riski sunar
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Makinede kullanilan Tiim Pnématik sistem SMC’olup, JAPON SMC Kalitesiyle Maksimum Giivenilirlik
Cercevesinde Dikey CNC makinemizde kullanilan tiim pnomatik bilesenler, diinya ¢apinda glivenilirligiyle
taninan SMC markasina aittir. SMC'nin ileri teknoloji tiriinii pnématik sistemleri; yiiksek hassasiyet, uzun
omiir ve bakim kolayligi saglayarak makinemizin performansini en iist seviyeye tasir. Basin¢li hava
devrelerinde gorev alan valf, silindir, regiilator ve baglant1 elemanlary, iiretim siirecinde kararhlik ve
siireklilik sunar. SMC'nin endiistriyel standartlara uygun malzeme kalitesi sayesinde, makinemiz daha az
durus, daha yiiksek verim ve daha uzun kullanim émrii sunmaktadir. Kisacasi, SMC pnématik
teknolojisi, dikey CNC makinemizin giivenilirligini ve calisma hassasiyetini tamamlayan en 6nemli
unsurlardan biridir.

Uzaktan Erisimli Kontrol Paneli 21.5” Endiistriyel PC Gui¢lii, Dayanikli ve Akilli Kontroliin Merkezi Dikey
CNC makinemizin kontrol altyapisinda yer alan endiistriyel PC, yiiksek islem glicti ve endiistriyel
dayanikliligiyla makinenin beyni konumundadir. Zorlu iiretim ortamlarinda kesintisiz calismak iizere
tasarlanan bu sistem, titresim, toz, sicaklik degisimleri ve uzun siireli ¢calisma kosullarina karsi
maksimum dayaniklilik saglar. Yiiksek performansli islemcisi, ger¢cek zamanh veri isleme ve hizli tepki
siireleri sunarken; kullanic1 dostu arayiizii, operatore kolay kontrol ve izleme imkéani tanir. Endistriyel PC,
makine otomasyonunu, AutoCAD/DXF yazilim entegrasyonunu ve veri analiz siireclerini tek bir merkezden
yoneterek iiretimde hassasiyet, verimlilik ve giivenilirlik saglar. Sonuc olarak, kullanilan endiistriyel PC
teknolojisi, delik makinemizin akill1 iiretim standartlarini destekleyen en 6nemli bilesenlerden biridir
Veri Aktarim ve CAD Entegrasyonu Makine, AutoCAD DXF dosyalarin1 dogrudan USB flash bellek veya
uzaktan baglanti iizerinden sisteme aktarabilme 6zelligine sahiptir.

Yiiklenen veriler otomatik olarak isleme sistemine entegre edilir ve delme koordinatlar1 PLC kontrol {initesine
hassas bicimde aktarilir. Bu 6zellik sayesinde, tasarimdan iiretime gecis siiresi kisalir, operator hatalari en
aza iner ve tam dijital iiretim entegrasyonu saglanir.

Otomatik Yaglama Sistemi - SKF Lincoln Giivencesi Makinemiz, SKF Lincoln marka otomatik yaglama
sistemi ile donatilmistir ve tiim kritik mekanik bilesenleri kesintisiz olarak yaglamaktadir.

Bu sistem sayesinde bakim ihtiyaci minimuma indirilir, makinenin ¢alisma émrii uzar ve siirekli yliksek
performans saglanir. Otomatik yaglama, yalitimli ve hassas dagitim mekanizmasi ile her noktaya gerekli
miktarda yagin iletilmesini garanti eder.

Sonug olarak, makinemiz daha giivenli, verimli ve sorunsuz bir iiretim siireci sunar, operator
miidahalesine olan ihtiyaci azaltir. SKF Lincoln teknolojisi, endiistriyel standartlarda dayaniklilik ve
giivenilirlik sunarak makinemizin performansini ve iiretim kalitesini maksimum seviyeye tasir.

Tork Kontrol Sistemi Makinede, derin havsa delme islemleri sirasinda camin kirilmasini ve ¢gatlamasini
onlemek amaciyla gelistirilmis Tork Kontrol Sistemi bulunmaktadir.

Bu sistem, delme sirasinda uygulanan torku anlik olarak izler ve otomatik olarak dengeler, boylece cam
ylizeyine binen baski minimum seviyeye indirilir.

Sonuc olarak, 6zellikle lamine ve kalin camlarda delme kalitesi artirilir, takim 6mrii uzatilir ve yiikksek
hassasiyetli, giivenli delme performansi elde edilir

Matkap ilerleme Hizi Kontrolii Makine, matkap ilerleme hizin1 2 asamal1 olarak ayarlama opsiyonuna
sahiptir. Bu ayar, dokunmatik ekran ve yazilim iizerinden kolaylikla yapilabilir, operatériin farkli cam
kalinlhiklari ve delik derinlikleri icin optimum hiz segmesine imkan tanir. iki kademeli ilerleme hiz1 kontrolii
sayesinde, hem derin deliklerde hassasiyet saglanir hem de uiretim verimliligi artirilir.

Makine, cam delme isleminin son asamasinda suyun Kkisilmasi opsiyonuna sahiptir. Makine, delme
sonunda su akisini kontrollii sekilde kisar ve cam parcalarinin firlamasim énler.

Bu sayede hem operatér giivenligi saglanir hem de malzeme kayiplari minimuma iner, delikler hassas ve
giivenli sekilde tamamlanir.
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Teknik veriler, performans ve calisma kosullary;

Cam Kalinlig1 Min 3 mm

Cam Kalinlig1 Max 19 mm

Cam Yiiksekligi Min. 220 mm

Cam Yiiksekligi Max. 2000/2500/2800/3300 mm
Cam Uzunlugu Min. 600 mm

Cam Uzunlugu Max.

3000/4000/5000/6000/8000 mm

Cam Delik Cap1 Min. @33

Cam Delik Cap1 Max. @ 80

Toplam Gii¢ 16 KW

Sebeke Voltaji 380 Volt, 50/60 Hz
Calisma Hava Basinci 7-8 Bar

Agirhik

3500 Kg / 4000 Kg / 4500 Kg /6000 Kg
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