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SV Model Dikey Capak Alma ve Rodaj Makinesi,

SV Model Dikey Capak Alma ve Rodaj makinesi, 3 ila 12 mm kalinligindaki camlar i¢in kenar alma,
taslama, Rodaj ve parlatma islemleri yapabilmektedir. One ¢ikan 6zelliklerinden biri, iki farkli boyut
ve kalinliktaki dikdortgen ve kare camlari ayni anda isleyebilmesidir. Merdane tasima
sistemi sayesinde makine, Low-E cam da dahil olmak iizere modern cam tiirlerini hassas sekilde
isleyebilir.

SV Model Dikey Capak Alma ( Zimpara ) & Rodaj Makinesi, Cift Kafa Sistemiyle isleme yetenegi ve
listiin zimpara, rodaj ve opsiyonel olarak parlatma islemlerini saglar. Yiiksek hizli performansi,
Isicam hatlarini verimli bir sekilde entegre olmasinin yani sira, temper hatlarini beslemek icin de
idealdir. Su ile temas eden Ana Unite Komple 304 Paslanmaz celikten iiretilmistir

SV Model, hiz, hassasiyet ve giivenilirligi bir araya getirerek yliksek kaliteli cam isleme
uygulamalar i¢in ideal bir ¢é6zimdiir.

Yiiksek dayanimli mekanik yap1 ve titresim 6nleyici tasarim sayesinde, uzun stireli calismalarda dahi
stabil performans saglar. Enerji verimliligi ve diisiik bakim gereksinimi, isletme maliyetlerini
azaltirken, dokunmatik kontrol paneli sayesinde kullaniciya kolay ve gilivenli bir ¢calisma ortami
sunar. Bu sistemler, ingaat camlari, cephe camlari,mobilya camlari, ayna iiretimi, dus kabinleri
ve cam balkon, korkuluk ve Giyotin sistemleri gibi genis bir uygulama alaninda kullanilabilir

Ayrica makinemiz, Rodaj ve Zimpara Cam islemesinde ytliksek hiz1 ve hassasiyeti ile ISICAM
uretim hatlariyla tam entegrasyon 6zelligine sahiptir. Bu sayede rodaj islemi sonrasi camlar,
dogrudan 1sicam hattina otomatik olarak aktarilabilir. Bu entegrasyon, iiretim siiresini kisaltir, is
glict kaybini 6nler ve hat i¢i verimliligi onemli 6l¢iide artirir.

Bu makine 6zellikle Kii¢iik Orta ve biiyiik 6l¢ekli cam isleme tesislerinin iiretim kapasitesini
artirmak, kalite standardini yiikseltmek ve iiretim hizin1 ve esnekligini artirmak isteyen isletmelere
cam isleme teknolojisinde 6nemli bir avantaj sunar.

\
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GELiSMiS$ MERDANE SiSTEMi

Makinede kullanilan 6zel kauguk merdane sistemi, camin tasinmasi ve islenmesi sirasinda maksimum
hassasiyet ve ylizey korumasi saglamak iizere tasarlanmistir. Merdaneler, yiiksek dayanimli 6zel bilesimli
kaucuktan tretilmistir ve cam ylizeyine zarar vermeden miikemmel kavrama saglar.
Makinede kullanilan 6zel kauguk merdane sistemi, camin tasinmasi ve islenmesi sirasinda iist diizey
hassasiyet ve yiizey korumasi saglamak amaciyla gelistirilmistir. Merdane Sistemi Giris 2 Arka -2 On Cikis 2
Arka 2 On olmak iizere 4 adet 6n ve 4 adet arka olmak iizere toplam 8 adet merdaneden olusur ve merdaneler
Giris ve Cikis sistemleri servo motor kontrolliidiir. Bu yap, tasima siirecinde miikemmel senkronizasyon ve
basing kontrolii saglar.
Sistemin Baslica avantajlar1 Servo Motor Kontrollii Hareket tiim merdane sistemi servo motor ile kontrol
edilir. Bu sayede cam kalinligina, agirligina ve isleme hizina gére otomatik basing ayar1 yapilabilir.
Titresimsiz ve Stabil Tasima Servo kontrollii merdaneler cami dengeli bicimde kavrayarak titresimi
minimuma indirir ve yiiksek hassasiyetli islem saglar. Ozel Kauguk Kaplama: Merdaneler, yiiksek dayanimli
6zel karisim kaucguktan tliretilmistir. Bu malzeme cam yiizeyine zarar vermez, ¢izik veya baski izi olusturmaz.
Low-E Cam Uyumlulugu Kauguk yapisi ve kontrollii basing sistemi sayesinde Low-E kaplamali camlar giivenle
islenebilir. Uzun Omiir ve Diisiitk Bakim Asinmaya kars direncli 6zel kaplama sayesinde uzun siireli
kullanimda bile stabil performans saglar ve bakim ihtiyacini azaltir.
Bu gelismis merdane sistemi, makinenin genel verimlilik, hassasiyet ve kalite standardini en {ist seviyeye
cikarir; 6zellikle yliksek hassasiyet gerektiren mimari cam uygulamalarinda iistiin performans sunar. Bu
gelismis sistem sayesinde cam yiizeyinde hicbir sekilde dalma (¢6kme) veya baski izi olusmaz.
Merdanelerin 6zel kauguk bilesimi, cam ylizeyine homojen basing uygular; boylece cam hem diizgiin ilerler

hem de kenar ve yiizey butiinliigii korunur.

DTV RVAVRAVIYovveey

Merdane Sistem Ozellikleri
On merdane 4 Adet
Arkada Merdane 4 Adet
Kontrol Sistemi Servo Kontrollii
Yiizey Sertligi 58-62 Shore
Calisma Cap1 P123 - @134
Merdane Hiz Kontrolii 0-16 m/dk
Yiizey Koruma Ozelligi Low-E ve kaplamali camlarda ciziksiz tasima

Manuel Takim Tutucu ve Tas Degistirme Sistemi
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Makinemizde kullanilan takim tutucu ve tas degistirme sistemi, farkli isleme taslarinin (rodaj, zzimpara
parlatma, kdse yuvarlama, vb.) hizli ve giivenli bicimde degistirilmesini saglayan ve Makinemizde kullanilan
takim tutucu sistemi, tas degisimini manuel olarak operator kontroliinde gergeklestirirken, havali piston
destekli tasarimi sayesinde islemi kolaylastirir ve hizlandirir.

Bu sistem, cam isleme siireclerinde farkli tas ve kece tiplerinin hizli, giivenli ve hassas bicimde degistirilmesini
kisa stlirede, hizalama hatas1 olmadan yapmasina olanak tanir.

Ozel Su Fiskiye Sistemi

Makinede kullanilan 6zel su fiskiye sistemi, taslama rodaj ve parlatma islemleri sirasinda cam ylizeyinin
stirekli sogutulmasi ve isleme kalitesinin artirilmasi amaciyla gelistirilmistir.

Bu sistem, suyun dogru basing, debi ve agiyla taslama alanina yénlendirilmesini saglayarak hem tas ve kece
Omriini uzatir hem de cam ytlizeyinde hatasiz sonuclar elde edilmesini miimkiin kilar.

Sistemin Temel Ozellikleri ve Avantajlary;

304 Paslanmaz Malzemeden imal edilmis olup, Hassas Su Dagitimi ;Fiskiye nozullari, tas ve cam temas
bolgesine tam odaklanacak sekilde konumlandirilmistir. Bu sayede homojen su dagilimi saglanir ve islem
ylzeyi siirekli soguk tutulur.

Basing Kontrolli Calisma; Sistem, ayarlanabilir su basinci 6zelligine sahiptir. Cam kalinligina ve isleme hizina
gore uygun basing secilerek sogutma verimliligi en Ust dlizeye c¢ikarilir.

Tas ve Kece Omriinii Uzatma; Dogru su akis1 sayesinde taslama yiizeyinde 1s1 birikimi engellenir; bu da tagin
daha az asinmasini ve daha uzun kullanim émrii sunmasini saglar.

Cam Yiizey Kalitesi; Sogutma sayesinde cam ylizeyinde termal ¢atlama, yanik veya deformasyon olusmaz.
Ozellikle ince veya kaplamali camlarda yiiksek kalite korunur.

Tikanma Onleyici Tasarim; Fiskiye uglari, anti-kireg ve tortu dnleyici yapiya sahiptir. Bu sayede uzun siireli
kullanimda bile su akis1 dengeli kalir.
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Diisiik Su Tiiketimi ;0zel nozul geometrisi sayesinde minimum suyla maksimum sogutma etkisi saglanir,
cevreci ve ekonomik bir sistem olusturulur.

Bu 0zel su fiskiye sistemi, makinenin genel isleme performansini artirarak hem isleme hassasiyetini hem de
ekipman 6mriinii maksimum seviyeye tasir. Ozellikle yiiksek hizda yapilan taslama islemlerinde sabit 1s1
dengesi ve yiiksek yiizey kalitesi sunar.

Alt ve Ust Cift Kafa Sistemi Avantajlari

Makinede bulunan alt ve iist ¢ift kafa sistemi, camin her iki yiizeyinde ayni anda islem yapabilme 6zelligi
sayesinde yiiksek verimlilik, {istiin ylizey kalitesi ve zaman tasarrufu saglar.

Bu sistem, 6zellikle kenar alma, taslama ve rodaj parlatma islemlerinde hassas, titresimsiz ve simetrik
sonuglar elde edilmesini miimkiin kilar.

Baslica Avantajlar:

Es Zamanh Ust ve Alt Isleme; Ust ve alt kafalar ayn1 anda calisarak, camin her iki yiizeyini tek geciste isler. Bu
sayede islem siiresi dnemli 6lciide kisalir ve iiretim kapasitesi artar.

Yiiksek Yiizey Kalitesi; Ust ve alt kafalar arasinda tam senkronizasyon saglanir. Bu sayede cam kenarlarinda
dalma, ¢entik veya ylizey bozulmasi olusmaz; homojen ve piiriizsiiz ylizey elde edilir.

Servo Motor Kontrollii Hassasiyet ;Her iki kafa, bagimsiz servo motorlar ile kontrol edilir. Bu yapi, cam
kalinligina gore otomatik basing ayari ve pozisyonlama yapilmasina olanak tanir.

Titresimsiz ve Stabil Calisma ;Ust ve alt kafalar dengeli sekilde calistig1 icin titresim minimize edilir; 6zellikle
ince camlarda deformasyon riski ortadan kalkar.

Uzun Omiirliit Mekanik Tasarim ;Rijit gévde yapisi ve senkronize mil sistemleri sayesinde uzun siireli
hassasiyet korunur, bakim ihtiyaci azalir.

Zaman ve Enerji Tasarrufu ;Tek geciste cift tarafli isleme sayesinde hem isleme siiresi hem de enerji tiiketimi
diiser.

Bu ¢ift kafa sistemi, makineyi hiz, kalite ve hassasiyet acisindan bir iist seviyeye tasir; 6zellikle yiiksek liretim
kapasitesi ve diisiik hata toleransi gerektiren cam isleme hatlari icin miikemmel bir ¢oziimdiir.
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MAKINE TEKNIK OZELLIKLER

Cok Yonlii Cam isleme Kabiliyeti Makinemiz, kare, dikdértgen camlarda tam otomatik isleme yapabilme
ozelligine sahiptir. Gelismis kontrol sistemi ve yiiksek gii¢clii, kompakt govdeli ve endiistriyel uygulamalara
uygun ,nominal hiza sahip olup, 6zellikle cam isleme, uygulamalarinda kullanilmak {izere tasarladigimiz
spindle teknolojisi sayesinde; zimpara, rodaj, parlatma, islemlerinin tamami tek makine iizerinde, tek
seferde gerceklestirilebilmektedir. Bu ¢ok yonlii yapi, liretim siirecinde hiz, hassasiyet ve verimlilik
kazandirirken, farkli cam tiirlerinde yiiksek yiizey kalitesi ve tekrarlanabilir sonuglar sunar.

Kullanici dostu araytizii sayesinde islem gecisleri kolaylikla yapilabilir, bu da seri iiretim ortamlarinda
maksimum performans saglar. Sonug¢ olarak, makinemiz, cam isleme siireclerinde ¢ok islevli yapi, iistiin
hassasiyet ve endiistriyel verimliligi bir araya getirerek tiretim hatlarinda fark yaratur.

Olciisiiz Seri Cam isleme Ozelligi Makinemiz, Kare ve Dikdortgen camlarin 6lgii girisi gerektirmeden
otomatik olarak taninip islenmesini saglayan gelismis bir sistemle donatilmistir.

Bu 6zellik sayesinde operator, her cam pargasi icin ayri 6l¢ii tanimlamadan, seri ve kesintisiz iiretim
gerceklestirebilir. Akilli algilama sensorleri ve yazilim destegiyle sistem, camin boyutlarin1 ve konumunu
otomatik olarak belirler, isleme parametrelerini aninda optimize eder.

Bu sayede zaman tasarrufu, daha yiiksek iiretim hizi ve minimum operatér miidahalesi saglanir.
Ol¢iisiiz seri cam isleme Zimpara ve Rodaj 6zelligi, 6zellikle toplu iiretim hatlarinda verimlilik,
hassasiyet ve siireklilik sunarak makinemizin akilli iretim kabiliyetini bir list seviyeye tasir.

Kullanilan Elektrik, Elektronik ve Otomasyon aksam Schneider markadir. SCHNEIDER Giivencesiyle Akilli
Kontrol Dikey Sekilli Rodaj makinemizin otomasyon altyapisi, diinya genelinde endiistriyel otomasyonun
onciisii olan SCHNEIDER ELECTRIC markasiyla donatilmistir.

SCHNEIDER’in gelismis kontrol sistemleri, yiiksek hassasiyet, giivenilir performans ve enerji verimliligi
sunarak iiretim stireglerinin her asamasinda maksimum stabilite saglar. Makinemizde kullanilan PLC, siiriicii,
buton ve kontrol ekipmanlari, SCHNEIDER’in endiistri standartlarini belirleyen teknolojisiyle entegre
edilmistir. Bu sayede sistem; hizli tepKi siiresi, kullanici dostu arayiiz ve uzun émiirlii calisma kararhlhigi
ile 6ne cikar. SCHNEIDER otomasyon teknolojisi, makinemizin akill1 yénetim ve giivenli liretim prensibini
destekleyerek, siirekli verimlilik ve minimum ariza riski sunar

Makinede kullanilan Tiim Pnématik sistem SMC’olup, JAPON SMC Kalitesiyle Maksimum Giivenilirlik
Cercevesinde Dikey CNC makinemizde kullanilan tiim pnomatik bilesenler, diinya ¢apinda glivenilirligiyle
taninan SMC markasina aittir. SMC'nin ileri teknoloji liriinii pnématik sistemleri; yiiksek hassasiyet, uzun
omiir ve bakim kolayligi saglayarak makinemizin performansini en iist seviyeye tasir. Basincli hava
devrelerinde gorev alan valf, silindir, regiilatér ve baglanti1 elemanlary, iiretim siirecinde kararhlik ve
stireklilik sunar. SMC'nin endiistriyel standartlara uygun malzeme kalitesi sayesinde, makinemiz daha az
durus, daha yiiksek verim ve daha uzun kullanim émrii sunmaktadir. Kisacasi, SMC pnématik
teknolojisi, dikey CNC makinemizin giivenilirligini ve calisma hassasiyetini tamamlayan en 6nemli
unsurlardan biridir.

Manuel Takim Tutucu ve Tas Degistirme Sistemi , Bu 6zellik, operatorlerin proaktif bir sekilde tas
degistirmesine olanak tanir; boylece zaman tasarrufu saglanir ve giivenlik garanti edilir. Uretim islemlerini
kolaylastirarak verimliligi artirir.
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Kose Kirma Ozelligi; Makinede bulunan kése kirma 6zelligi, cam kenarlarinin hassas ve giivenli bir sekilde
keskin koéselerin diizeltilmesini saglar. Bu 6zellik, 6zellikle mimari ve dekoratif cam uygulamalarinda hem
estetik hem de giivenlik acisindan biiyiik avantaj sunar

Makinede, Schneider marka 12.1” dokunmatik kontrol paneli kullanilmaktadir. Bu panel, kullanic1 dostu
arayiizii sayesinde kolay kullanim, hizl1 ayar yapabilme ve yiiksek isletme konforu sunar.One Cikan
Ozellikler ve Avantajlar ; Kullanic1 Dostu Arayiiz Genis 12.1” dokunmatik ekran, sade ve anlasilir menii
yapisiyla operatoriin tiim makine fonksiyonlarini kolayca kontrol etmesine olanak tanir. Basit ve Etkin
Kullanim Karmasik ayarlara gerek kalmadan, tiim parametreler tek dokunusla erisilebilir. Bu sayede
operator egitimi minimum siirede tamamlanir. Schneider Giivencesi Schneider Electric’in endiistriyel
kontrol teknolojisi ile donatilmig sistem, yiiksek giivenilirlik, stabil performans ve uzun 6miir saglar.
Gercek Zamanh Izleme Islem sirasinda tiim veriler (hiz, basing, sicaklik, cam konumu vb.) ekrandan
anlik olarak izlenebilir. Kolay Ayar ve Hata Teshisi Akilli kontrol yazilimi, ariza ve bakim uyarilarim
kullaniciya net sekilde bildirir; hizli miidahale olanagi saglar. Estetik ve Ergonomik Tasarim:

Genis ekran boyutu ve yiiksek ¢ozilintirliiklii dokunmatik panel, operator icin rahat, modern ve sezgisel bir
kontrol deneyimi sunar.

Diiz, Kare ve Dikdortgen Cam isleme Seri islem Yetenegi, Urettigimiz dikey rodaj makineleri, diiz, kare ve

dikdortgen camlarin seri ve 6l¢iisiiz islenmesini miimkiin kilan 6zel tasarimi ile 6ne ¢ikar. Makine, 6nceden
taniml dlcii tablolarina ihtiyag duymadan, operator kontroliinde hizli ve hassas cam isleme imkani sunar.
Olciisiiz ve Seri isleme: Cam boyutu veya kalinhig1 fark etmeksizin, operatér tek basina hizh sekilde cam
yerlestirip isleme alabilir. Hizli Uretim: Ozellikle orta ve biiyiik dlgekli tesislerde, seri iiretim siireclerinde
yiiksek verim saglar. Esnek isleme: Diiz, kare veya dikdortgen camlarda ayni hassasiyetle rodaj, zimpara
,parlatma ve kenar form verme islemleri yapilabilir.Hassas ve Stabil Performans: Mekanik yapisi ve 6zel
liretimiz olan spindle tasarimi sayesinde, rodaj zimpara ve parlatma isleme sirasinda bile yiizey Kkalitesi ve
kenar toleransi standarttir.Operator Kontrollii Parametreler: Devir, tas basinci ve temas siiresi, kullanici
tarafindan kolayca ayarlanabilir

Isicam Hatlari ile Entegre Hat Kurulumu Makinemiz, 1sicam liretim hatlariyla tam entegrasyon saglayacak
sekilde tasarlanmistir. Bu sayede, cam isleme siireci ile 1sicam hatti1 arasindaki gecisler otomatik, senkronize
ve kesintisiz olarak gerceklestirilebilir.

Kaplamali Cam (Low-E) isleme Ozelligi Makinemiz, kaplamali cam (Low-E) yiizeylerde giivenli ve hassas
islem yapabilme 6zelligine sahiptir. Ozel olarak tasarlanmis isleme parametreleri ve uygun takim yapisi
sayesinde, camin kaplama tabakasina zarar vermeden rodaj, zzimpara ve parlatma islemleri yliksek
hassasiyetle gerceklestirilmektedir. Low-E camlar i¢in optimize edilmis isleme sistemi, 1s1 yalitim
camlarinda yiiksek kalite ve yiizey biitiinliigii sunar.

Bu o6zellik, enerji verimliligi ve estetik acidan kritik olan kaplamali camlarda giivenli iiretim yapilmasina
olanak tanir. Sonug olarak, makinemiz kaplamali cam isleme kabiliyetiyle, modern mimari ve 1sicam
uretim gereksinimlerine tam uyum saglayarak tireticilere yiiksek hassasiyet, kalite ve verimlilik
kazandirir.

Otomatik Yaglama Sistemi - SKF Lincoln Giivencesi Makinemiz, SKF Lincoln marka otomatik yaglama
sistemi ile donatilmistir ve tiim kritik mekanik bilesenleri kesintisiz olarak yaglamaktadir.

Bu sistem sayesinde bakim ihtiyaci minimuma indirilir, makinenin ¢alisma émrii uzar ve siirekli yliksek
performans saglanir. Otomatik yaglama, yalitimli ve hassas dagitim mekanizmasi ile her noktaya gerekli
miktarda yagin iletilmesini garanti eder.

Sonug olarak, makinemiz daha giivenli, verimli ve sorunsuz bir iiretim siireci sunar, operator
miidahalesine olan ihtiyaci azaltir. SKF Lincoln teknolojisi, endiistriyel standartlarda dayaniklilik ve
givenilirlik sunarak makinemizin performansini ve iiretim kalitesini maksimum seviyeye tasir.
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Parlatma ve Otomatik Kece Tiraslama Ozelligi Makinemiz, cam yiizeylerinde yiiksek kalitede parlatma
islemi gergeklestirebilme 6zelligine sahiptir.

Parlatma sirasinda kullanilan kece asindiginda, sistem otomatik kege tiraslama fonksiyonu sayesinde kece
ylzeyini yeniden sekillendirir ve optimum performansi siirekli olarak korur. Bu 6zellik, siirekli yiiksek
yiizey kalitesi, tekrarlanabilirlik ve operasyonel verimlilik saglar.

Ayrica, operatér miidahalesine ihtiyag duymadan parlatma siirecinin kesintisiz devam etmesini miimkiin
kilar. Sonug olarak, makinemiz parlatma ve otomatik kecge tiraglama 6zelligiyle, yiiksek hassasiyetli ve
estetik cam yiizeyleri iretiminde maksimum performans sunar.

Y Ekseni Giidel Marka Kremiyer Sistemi - Hizl1 ve Hassas Makinede kullanilan Y ekseni kremiyer
sistemi, cam isleme sirasinda yiiksek hiz ve iistiin hassasiyet saglar. Kremiyer yapisi, eksen hareketlerinin
diizgiin, titresimsiz ve tekrarlanabilir olmasina olanak tanir. Avantajlar ve Ozellikler ; Yiiksek islem Hizi
Kremiyer sistemi, Y ekseninin hizli ve kesintisiz hareket etmesini saglar; boylece iiretim verimliligi artar.
Ustiin Hassasiyet Disli ve kremiyer tasarimi sayesinde pozisyonlama son derece hassastir; cam kenar ve
ylzey isleme islemlerinde yiiksek dogruluk elde edilir. Titresimsiz Hareket Kremiyer sistemi, hareket
sirasinda titresimleri minimuma indirir, boylece camda dalma veya ¢izik olusma riski ortadan kalkar.

Cok Fonksiyonlu isleme Kabiliyeti Makinemiz, Rodaj Zimpara ve parlatma cam isleme siirecinde ¢ok
fonksiyonlu operasyonlari tek seferde gerceklestirebilme kabiliyetine sahiptir. Kece ile tiraslama,
parlatma ytizeylerinin optimum performansta olmasini saglar. Bu 6zellikler, operatér miidahalesine minimum
ihtiya¢ duyulmasini saglar ve seri iiretimde yiiksek verimlilik, hassasiyet ve yiizey kalitesi sunar.
Makinemiz tas ve matkap bilemeden kece tiraglamaya kadar kapsamli isleme kabiliyeti ile modern cam
iretim siireclerinde maksimum performans saglar.

SV Model makinemiz ayni zamanda SK Model Yikama makinamiz ile hat halinde entegreli bir sekilde
calisabilmektedir.
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Teknik veriler, performans ve calisma kosullari;

Cam Kalinlig1 Min 3 mm

Cam Kalinlig1 Max 12 mm

Cam Yiiksekligi Min. 250 mm

Cam Yiiksekligi Max. 2000/2500/2800/3300 mm
Cam Uzunlugu Min. 650 mm

Cam Uzunlugu Max.

3000/4000/5000/6000/8000 mm

Toplam Gii¢ 30 KW

Sebeke Voltaji 380 Volt, 50/60 Hz

Calisma Hava Basinci 7-8 Bar

Spindle Giicl 5,5 KW

Spindle RPM 3000 RPM

Spindle S1 & S6 Giig 5,5 Kw - 6,6 Kw

Spindle S1 & S6 Tork 17.5Nm -21 Nm

Capak Alma/Rodajlama Hiz1 | 1,2-18 m/dk

Makine Agirlik 4000 Kg / 4500 Kg / 5000 Kg /6.000 Kg
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