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VT Model Otomatik Dikey Sekilli Rodaj Makinesi,

Diiz ve Sekilli Cam isleme Teknolojisi Cam endiistrisinde Kkalite, hassasiyet ve verimlilik, rekabet
giiciiniin temel unsurlaridir. Urettigimiz dikey Sekilli rodaj makineleri, diiz ve sekilli camlarin
kenar isleme Rodaj Zimpara Parlatma siireclerinde yiiksek performans ve iistiin yiizey kalitesi
sunmak iizere tasarlanmistir.

Makinemiz, otomatik konumlama sistemleri, sensor destekli tas ve kece tanima teknolojisi ile
farkl kalinlik ve formdaki camlarin hizli bigcimde islenmesine imkan tanir.

Diiz cam ,kare ,dikdortgen veya bir kenar1 diiz olacak sekilli camlarda ayni hassasiyetle ¢alisarak;
Rodaj Zimpara, parlatma, kése yuvarlama ve kenar form verme islemlerini tek platformda
gerceklestirir.

Yiiksek dayanimli mekanik yapi1 ve titresim onleyici tasarim sayesinde, uzun stireli ¢calismalarda dahi
stabil performans saglar. Enerji verimliligi ve diisiik bakim gereksinimi, isletme maliyetlerini
azaltirken, dokunmatik kontrol paneli sayesinde kullaniciya kolay ve gtivenli bir ¢alisma ortami
sunar. Bu sistemler, ingaat camlari, mobilya camlari, ayna iiretimi, dus kabinleri ve otomotiv
camlari gibi genis bir uygulama alaninda kullanilabilir

Dayanikli mekanik yapy, titresim 6nleyici sase tasarimi ve optimize edilmis tahrik sistemi sayesinde
uzun suireli calismalarda dahi kararh performans saglar.

Ayrica makinemiz, Rodaj ve Zimpara Cam islemesinde yliksek hizi ve hassasiyeti ile ISICAM
iiretim hatlariyla tam entegrasyon 6zelligine sahiptir. Bu sayede rodaj islemi sonrasi camlar,
dogrudan 1sicam hattina otomatik olarak aktarilabilir. Bu entegrasyon, liretim siiresini kisaltir, is
glicli kaybini 6nler ve hat i¢i verimliligi dnemli 6l¢lide artirir.

Bu makine 6zellikle orta ve biiyiik 6l¢ekli cam isleme tesislerinin iiretim kapasitesini artirmak,
kalite standardini yiikseltmek ve tiretim hizini ve esnekligini artirmak isteyen Isletmelere cam
isleme teknolojisinde 6nemli bir avantaj sunar.
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VANTUZLU CAM TASIMA SIiSTEMi

Gelismis bir vakum sistemi sayesinde, camin tasinmasi 6nemli 6l¢tide kolaylastirilmistir. Bu yenilikgi
teknoloji, camin hareketini kolaylastirmanin yani sira, Low-E cam isleme isleminin giivenli ve hassas bir
sekilde gerceklestirilmesini de saglar. Makinemiz, 4 adet yiiksek vakum giiciine sahip vantuzlu cam
tasima sistemi ile donatilmistir. Bu sistem, camin yiizeyine zarar vermeden giivenli, hassas ve dengeli
tasima imkani sunar. Vantuzlar, farkli ebat ve kalinliktaki camlara otomatik olarak uyum saglar ve yiiksek
tutus kararliligi sayesinde isleme 6ncesi ve sonrasi titresimsiz pozisyonlama gerceklestirir.

Bu sayede, camin diisme veya kayma riski ortadan kaldirilir, iiretim siirecinde maksimum giivenlik ve
hassasiyet saglanir. Dayanikli malzeme yapisi ve optimize edilmis vakum sistemi ile vantuzlar, uzun émiirlii
kullanim ve minimum bakim gereksinimi sunar. Sonug olarak, 4 adet vantuzlu cam tasima sistemi,
makinemizin stabil calisma, hassas konumlama ve giivenli iiretim kabiliyetini destekleyen énemli bir
bilesendir.

Vantuz Sistem Ozellikleri
Vantuz Vakum Sistemi 4 Adet
Vantuz Kayis Sayisi 4 Adet
Vantuz Kayis Olciisii 2120x150 mm
Vakum Ped 53 Adet x 4 Set
Vakum Ped Olgiisii 137x38 mm
Vantuz Kayis Hiz Kontrolii 0-16 m/dk
Calisma Basinci (-0,5) - (-0,8) bar
1 Ped Vakum Emme Kuvveti 30 Kg

Manuel Takim Tutucu ve Tas Degistirme Sistemi

Makinemizde kullanilan takim tutucu ve tas degistirme sistemi, farkli isleme taslarinin (rodaj, zzimpara
parlatma, kdse yuvarlama, vb.) hizli ve giivenli bicimde degistirilmesini saglayan ve Makinemizde kullanilan
takim tutucu sistemi, tas degisimini manuel olarak operatér kontroliinde gerceklestirirken, havali piston
destekli tasarim sayesinde islemi kolaylastirir ve hizlandirir.

Bu sistem, cam isleme siire¢lerinde farkl tas ve kege tiplerinin hizli, giivenli ve hassas bicimde degistirilmesini
kisa siirede, hizalama hatasi olmadan yapmasina olanak tanir.
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MAKINE TEKNIK OZELLIKLER

Cok Yonlii Cam isleme Kabiliyeti Makinemiz, bir kenari diiz olan, kare, dikdértgen ve sekilli camlarda
tam otomatik isleme yapabilme 6zelligine sahiptir. Gelismis kontrol sistemi ve ytliksek giiclii, kompakt govdeli
ve endiistriyel uygulamalara uygun ,nominal hiza sahip olup, 6zellikle cam isleme, uygulamalarinda
kullanilmak iizere tasarladigimiz spindle teknolojisi sayesinde; zimpara, rodaj, parlatma, islemlerinin
tamami tek makine iizerinde, tek seferde gerceklestirilebilmektedir. Bu ¢ok yonli yapi, liretim siirecinde
hiz, hassasiyet ve verimlilik kazandirirken, farkli cam tiirlerinde yiiksek yiizey kalitesi ve tekrarlanabilir
sonuclar sunar.

Kullanici dostu araytizi sayesinde islem gecisleri kolaylikla yapilabilir, bu da seri iiretim ortamlarinda
maksimum performans saglar. Sonuc¢ olarak, makinemiz, cam isleme stireclerinde ¢ok islevli yaps, iistiin
hassasiyet ve endiistriyel verimliligi bir araya getirerek iiretim hatlarinda fark yaratir.

Ol¢iisiiz Seri Cam isleme Ozelligi Makinemiz, Kare ve Dikdértgen camlarin él¢ii girisi gerektirmeden
otomatik olarak taninip islenmesini saglayan gelismis bir sistemle donatilmistir.

Bu 6zellik sayesinde operator, her cam pargasi icin ayri 6l¢ii tanimlamadan, seri ve Kesintisiz iiretim
gerceklestirebilir. Akilli algilama sensoérleri ve yazilim destegiyle sistem, camin boyutlarim1 ve konumunu
otomatik olarak belirler, isleme parametrelerini aninda optimize eder.

Bu sayede zaman tasarrufu, daha yiiksek iiretim hizi ve minimum operator miidahalesi saglanir.
Ol¢iisiiz seri cam isleme Zimpara ve Rodaj 6zelligi, 6zellikle toplu iiretim hatlarinda verimlilik,
hassasiyet ve siireklilik sunarak makinemizin akilli tiretim kabiliyetini bir list seviyeye tasir.

Kullanilan Elektrik, Elektronik ve Otomasyon aksam Schneider markadir. SCHNEIDER Giivencesiyle Akilli
Kontrol Dikey Sekilli Rodaj makinemizin otomasyon altyapisi, diinya genelinde endiistriyel otomasyonun
onctisii olan SCHNEIDER ELECTRIC markasiyla donatilmistir.

SCHNEIDER’in gelismis kontrol sistemleri, yiiksek hassasiyet, giivenilir performans ve enerji verimliligi
sunarak iiretim siireglerinin her asamasinda maksimum stabilite saglar. Makinemizde kullanilan PLC, siiriicii,
buton ve kontrol ekipmanlari, SCHNEIDER'in endiistri standartlarini belirleyen teknolojisiyle entegre
edilmistir. Bu sayede sistem; hizl tepKi siiresi, kullanici dostu arayiiz ve uzun émiirlii calisma kararhlhig:
ile 6ne ¢ikar. SCHNEIDER otomasyon teknolojisi, makinemizin akill1 yénetim ve giivenli iiretim prensibini
destekleyerek, siirekli verimlilik ve minimum ariza riski sunar

Makinede kullanilan Tiim Pnématik sistem SMC’olup, JAPON SMC Kalitesiyle Maksimum Giivenilirlik
Cercevesinde Dikey CNC makinemizde kullanilan tiim pnomatik bilesenler, diinya ¢apinda gilivenilirligiyle
taninan SMC markasina aittir. SMC'nin ileri teknoloji liriinii pnématik sistemleri; yiiksek hassasiyet, uzun
omiir ve bakim kolayligi saglayarak makinemizin performansini en iist seviyeye tasir. Basingli hava
devrelerinde gorev alan valf, silindir, regiilator ve baglanti elemanlaryi, iiretim siirecinde kararhlik ve
stireklilik sunar. SMC’'nin endiistriyel standartlara uygun malzeme kalitesi sayesinde, makinemiz daha az
durus, daha yiiksek verim ve daha uzun kullanim émrii sunmaktadir. Kisacasi, SMC pnématik
teknolojisi, dikey CNC makinemizin giivenilirligini ve calisma hassasiyetini tamamlayan en 6nemli
unsurlardan biridir.

Manuel Takim Tutucu ve Tas Degistirme Sistemi , Bu 6zellik, operatorlerin proaktif bir sekilde tas
degistirmesine olanak tanir; boylece zaman tasarrufu saglanir ve giivenlik garanti edilir. Uretim islemlerini
kolaylastirarak verimliligi artirir.
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Uzaktan Erisimli Kontrol Paneli 21.5” Endiistriyel PC Gii¢lii, Dayanikli ve Akill1 Kontroliin Merkezi Dikey
Sekilli Rodaj makinemizin kontrol altyapisinda yer alan endiistriyel PC, ytliksek islem giicii ve endiistriyel
dayanikliligiyla makinenin beyni konumundadir. Zorlu iiretim ortamlarinda kesintisiz calismak iizere
tasarlanan bu sistem, titresim, toz, sicaklik degisimleri ve uzun siireli calisma kosullarina karsi
maksimum dayaniklilik saglar. Yiiksek performansl islemcisi, ger¢cek zamanh veri isleme ve hizli tepki
siireleri sunarken; kullanic1 dostu arayiizii, operatore kolay kontrol ve izleme imkani tanir. Endistriyel PC,
makine otomasyonunu, CAD/CAM yazilim entegrasyonunu ve veri analiz stire¢lerini tek bir merkezden
yoneterek liretimde hassasiyet, verimlilik ve giivenilirlik saglar. Sonug olarak, kullanilan endiistriyel PC
teknolojisi, dikey sekilli rodaj makinemizin akilli iiretim standartlarini destekleyen en 6nemli bilesenlerden
biridir

Sekilli Cam Isleme prosesinde CAD/CAM Yazilim Programi Makine ve Cam Islemeye Yénelik Ozel olarak
Olusturulan ve Yerli Bir Yazilim Teknolojisidir. CAD/CAM Destekli Modern iiretim teknolojilerinde CAD/CAM
yazilimlari, tasarimdan imalata uzanan stirecin en kritik halkasini olusturur. CAD (Computer Aided Design)
ile olusturulan ti¢ boyutlu modeller, CAM (Computer Aided Manufacturing) yazilimlari sayesinde rodaj
makinelerine dogrudan aktarilir. Bu entegrasyon, hem hassasiyet hem de verimlilik a¢isindan isletmelere
biiylik avantaj saglar.

Dikey Sekilli Rodaj tezgdhlarda CAD/CAM yazilimlarinin etkin kullanimi, zaman kaybini azaltir, operator
hatalarini en aza indirir ve tekrar edilebilir kalite saglar. Ozellikle karmasik yiizeylerin islenmesinde
manuel programlamaya kiyasla ¢ok daha hizl ve giivenilir sonuclar elde edilir.

Diiz, Kare ve Dikdortgen Cam Isleme - CAD/CAM Gerektirmeyen Seri islem Yetenegi, Urettigimiz dikey
rodaj makineleri, diiz, kare ve dikddértgen camlarin seri ve 6l¢listiz islenmesini miimkiin kilan 6zel tasarimi ile
one cikar. Makine, CAD/CAM programlari veya énceden taniml 6l¢ii tablolarina ihtiya¢ duymadan, operatér
kontroliinde hizli ve hassas cam isleme imkam sunar. Olgiisiiz ve Seri Isleme: Cam boyutu veya kalinlig1 fark
etmeksizin, operator tek basina hizli sekilde cami yerlestirip isleme alabilir.

Hizli Uretim: Ozellikle orta ve biiyiik 6l¢ekli tesislerde, seri iiretim siireclerinde yiiksek verim saglar.
Esnek isleme: Diiz, kare veya dikdortgen camlarda ayni hassasiyetle rodaj, zimpara ,parlatma ve kenar form
verme islemleri yapilabilir.

Hassas ve Stabil Performans: Mekanik yapisi ve 6zel iiretimiz olan spindle tasarimi sayesinde, CAD/CAM
olmadan yapilan rodaj zimpara ve parlatma isleme sirasinda bile yiizey kalitesi ve kenar toleransi
standarttir.

Operator Kontrollii Parametreler: Devir, tas basinci ve temas siiresi, kullanici tarafindan kolayca
ayarlanabilir

Isicam Hatlar1 ile Entegre Hat Kurulumu Makinemiz, 1sicam iiretim hatlariyla tam entegrasyon saglayacak
sekilde tasarlanmistir. Bu sayede, cam isleme siireci ile 1sicam hatti1 arasindaki gecisler otomatik, senkronize
ve kesintisiz olarak gerceklestirilebilir.

Kaplamali Cam (Low-E) isleme Ozelligi Makinemiz, kaplamali cam (Low-E) yiizeylerde giivenli ve hassas
islem yapabilme 6zelligine sahiptir. Ozel olarak tasarlanmis isleme parametreleri ve uygun takim yapisi
sayesinde, camin kaplama tabakasina zarar vermeden rodaj, zzimpara ve parlatma islemleri yliksek
hassasiyetle gerceklestirilmektedir. Low-E camlar i¢cin optimize edilmis isleme sistemi, 1s1 yalitim
camlarinda yiiksek kalite ve yiizey biitiinliigii sunar.

Bu 6zellik, enerji verimliligi ve estetik acidan kritik olan kaplamali camlarda giivenli iiretim yapilmasina
olanak tanir. Sonug olarak, makinemiz kaplamali cam isleme kabiliyetiyle, modern mimari ve 1sicam
uretim gereksinimlerine tam uyum saglayarak tireticilere yiiksek hassasiyet, kalite ve verimlilik
kazandirir.
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Otomatik Yaglama Sistemi - SKF Lincoln Giivencesi Makinemiz, SKF Lincoln marka otomatik yaglama
sistemi ile donatilmistir ve tiim kritik mekanik bilesenleri kesintisiz olarak yaglamaktadir.

Bu sistem sayesinde bakim ihtiyact minimuma indirilir, makinenin ¢alisma 6 mrii uzar ve siirekli ytiksek
performans saglanir. Otomatik yaglama, yalitimli ve hassas dagitim mekanizmasi ile her noktaya gerekli
miktarda yagin iletilmesini garanti eder.

Sonug olarak, makinemiz daha giivenli, verimli ve sorunsuz bir iiretim siireci sunar, operator
miidahalesine olan ihtiyaci azaltir. SKF Lincoln teknolojisi, endiistriyel standartlarda dayaniklilik ve
givenilirlik sunarak makinemizin performansini ve iiretim kalitesini maksimum seviyeye tasir.

Parlatma ve Otomatik Kece Tiraglama Ozelligi Makinemiz, cam yiizeylerinde yiiksek Kkalitede parlatma
islemi gerceklestirebilme 6zelligine sahiptir.

Parlatma sirasinda kullanilan kece asindiginda, sistem otomatik kege tiraslama fonksiyonu sayesinde kece
ylizeyini yeniden sekillendirir ve optimum performansi siirekli olarak korur. Bu 6zellik, siirekli yiiksek
yuzey Kkalitesi, tekrarlanabilirlik ve operasyonel verimlilik saglar.

Ayrica, operatér miidahalesine ihtiyag duymadan parlatma siirecinin kesintisiz devam etmesini miimkiin
kilar. Sonug olarak, makinemiz parlatma ve otomatik kecge tiragslama o6zelligiyle, yliiksek hassasiyetli ve
estetik cam yiizeyleri liretiminde maksimum performans sunar.

Sensorli Otomatik Cap Tespiti Makinemiz, parlatma kege ve taslarinin ¢caplarini sensorler araciligiyla
otomatik olarak tespit edebilme 6zelligine sahiptir.

Bu sistem, kece veya tasin boyutundaki degisiklikleri aninda algilayarak, isleme parametrelerini otomatik
olarak optimize eder. Boylece, operator miidahalesi minimuma indirilir ve siirekli yiiksek yiizey kalitesi,
hassasiyet ve verimlilik saglanir. Sensorlii tespit sistemi, 6zellikle uzun iiretim siireclerinde tekrar
edilebilirlik ve giivenilirlik sunarak makinenin performansini iist seviyeye tasir. Sonug olarak, sensorlii
otomatik cap tespiti, cam isleme siireclerinde kesintisiz kalite ve operator kolaylig1 saglayan kritik bir
ozelliktir

Cok Fonksiyonlu isleme Kabiliyeti Makinemiz, Rodaj Zimpara ve parlatma cam isleme siirecinde ¢ok
fonksiyonlu operasyonlari tek seferde gerceklestirebilme kabiliyetine sahiptir.

Kece ile tiraslama, parlatma ytizeylerinin optimum performansta olmasini saglar.

Cam kalinligina uygun kece kanali agma 6zelligi ile hassas ve estetik ytlizeyler elde edilir. Bu 6zellikler,
operator miidahalesine minimum ihtiya¢ duyulmasini saglar ve seri iiretimde yiiksek verimlilik, hassasiyet
ve yuzey Kkalitesi sunar. Makinemiz tas ve matkap bilemeden kege tiraslamaya kadar kapsamli isleme
kabiliyeti ile modern cam iiretim siire¢clerinde maksimum performans saglar.

Qe

Sayfa6/7



INE

VT-S MODEL
DIKEY SEKILLI RODAJ MAKINESI

Teknik veriler, performans ve calisma kosullari;

Cam Kalinlig1 Min 3 mm

Cam Kalinlig1 Max 19 mm

Cam Yiiksekligi Min. 300 mm

Cam Yiiksekligi Max. 2000/2500/2800/3300 mm
Cam Uzunlugu Min. 800 mm

Cam Uzunlugu Max.

3000/4000/5000/6000/8000 mm

Toplam Gii¢ 39 KW

Sebeke Voltaji 380 Volt, 50/60 Hz
Calisma Hava Basinci 7-8 Bar

Spindle Giicii 5,5 KW

Spindle RPM 3000 RPM

Spindle S1 & S6 Giig 5,5 Kw - 6,6 Kw
Spindle S1 & S6 Tork 17.5Nm -21 Nm

Makine Agirlik

6500 Kg / 7500 Kg / 8500 Kg /10.000 Kg




	Manuel Takım Tutucu ve Taş Değiştirme Sistemi

